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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Schlitten und/oder Motortrager zum Befestigen einer Bohrmaschine an einer Bohrsaule und Verfahren zu 
deren Herstellung 

(57) In einem besonders kostengunstigen Verfahren zum 
Herstellen eines Schlittens und/oder eines Motortragers, 
welche zum Befestigen einer Bohrmaschine an einer 
Bohrsaule vorgesehen sind, trennt man von einem 
stranggezogenen Profil ein Teil mit der gewunschten Lan- 
ge des Schlittens bzw. Motortragers ab und bringt an die- 
sem Teil die erforderlichen Bohrungen an. 
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Bcschreibung 

Die Erfindung betrifft zum einen ein Verfahren zum Her- 
stellen eines Schlittens und/oder eines Motortragers, welche 
/.urn Befestigen einer Bohnnaschine an einer Bohrsaule vor- 5 
gesehen sind. 

Bekannt ist es, Bohrmaschinen und insbesondere groBere 
Bohrgerate an Bohrsaulen von Bohrstandern zu befestigen, 
die einen kontrollierten Vorschub des Bohrwerkzeugs ent- 
sprechcnd dem Bohrfortschritt crmoglichcn. Die Bohrsaule 10 
hat dazu in der Regel ein Zahnstangenprofil, in das ein an 
der Bohrsaule verfahrbarer Schlitten eingreift, an dem Arre- 
tierungs- und Vorschubelemente angebracht sind. Um ein 
einfaches und bcquemes Anbringen des in der Regel schwe- 
ren Bohrgerates an der Bohrsaule zu ermoglichen, ist es wei- 15 
terhin bekannt, das Bohrgerat nicht unmittelbar am Schlitten 
zu befestigen, sondern eine an den Schlitten angepaBte Mo- 
torplatte zunachst. an das Bohrgerat zu schrauben und dann 
das Bohrgerat miuels der Motorplatte, die hier auch Motor- 
trager genannt wird, mit dem Schlitten zu verbinden. Zu die- 20 
sem Zweck ist es gunstig, wenn der Schlitten und der Motor- 
trager tiber ein Schwalbenschwanzprofil miteinander ver- 
bunden sind, so daB der Motortrager einfach in den Schlitten 
eingeschoben und dort arretiert werden kann, um das Bohr- 
gerat am Bohrstander zu befestigen. 25 

Im Stand der Technik werden die Schlitten und Motortra- 
ger durch GieBen hergesteilt und anschlieBend nachbearbei- 
tct. Die Nachbearbeitung ist insbesondere erforderlich, um 
die beim GieBen nicht erreichbaren Hinterschneidungen an 
den Schwalbenschwanzprofilen von Schlitten und Motortra- 30 
ger durch Ausfrasen anzubringen. Dieses Hers tellungs ver- 
fahren ist aufwendig, da jedes Teil einzeln gegossen und zu- 
satzlich noch nachbearbeitet werden muB. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein er- 
heblich kostengiinstigeres Herstellungsverfahren der ein- 35 
gangs genannten Art zu entwickeln. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB man von einem 
stranggezogenen Profil ein Teil mit der gewunschten Lange 
des Schlittens bzw. Motortragers abtrennt und an diesem 
Teil die erforderlichen Bohrungen anbringt. 40 

ErfindungsgemaB sind keine GieBformen mehr erforder- 
lich. Nach dem Absagen der Profilstucke miissen nur noch 
die Bohrungen, die auch Gewindebohrungen sein konnen, 
angebracht und gegebenenfalls die Kanten geglattet werden. 
In der Regel ist jedoch keine Nachbearbeitung der Flachen 45 
erforderlich. 

Insbesondere entfallt das im Stand der Technik erforderli- 
che Ausfrasen der Hinterschneidungen zum Herstellen der 
schwalbenschwanzfbrmigen Nuten und Erhebungen, wel- 
ches besonders aufwendig ist. Daher wird in einer vorteil- 50 
haftcn Ausgcstaltung der Erfindung vorgeschlagen, daB das 
stranggezogene Profil eine schwalbenschwanzformige Nut 
oder Erhebung aufweist. 

SchlieBlich ist es noch von Vorteil, wenn das stranggezo- 
gene Profil aus Aluminium besteht. Die erfindungsgemaB 55 
hergestellten Teile (Schlitten und Motortrager) sind trotz der 
Gewichtserspamis ausreichend stabil. 

Die Erfindung betrifTt auch einen Schlitten und/oder Mo- 
tortrager zum Befestigen einer Bohnnaschine an einer Bohr- 
saule. ErfindungsgemaB besteht dieser aus einem strangge- 60 
zogenen Profil, insbesondere aus einem Aluminiumprofil, 

Vorzugsweise sind der Schlitten und der Motortrager mit- 
tels Schwalbenschwanzprofilierungen miteinander verbind- 
bar. 

Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 65 
anhand von Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Motortrager nach ei- 
nem crfindungsgcinaBen Ausfuhrungsbeispiel, 
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Fig. 2 einen Schlitten, der an dem Motortrager nach Fig. 1 
angepaBt ist, ebenfalls im Querschnitt, und 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine an sich bekannte 
Bohrsaule, an der der Schlitten nach Fig. 2 angebracht wer- 
den kann. 

In alien Zeichnungen haben gleiche Bezugszeichen die 
gleiche Bedeutung und werden daher gegebenenfalls nur 
einmal erlautert. 

Der Motortrager 1 tragt an der in Fig. 1 senkrecht zur Zei- 
chenebene stehenden oberen Flache 2 Befestigungsele- 
mente, z. B. Bohrungen oder Gewindebohrungen, mit denen 
der Motortrager am Bohrgerat befestigt werden kann. An 
der gegenuberliegenden Flache 3 ist eine Schwalben- 
schwanznut 4 vorgesehen, in die der Schwalbenschwanz 5 
des Schlittens 6 eingeschoben werden kann. 

Der Schlitten 6 ist mit der dem Schwalbenschwanz 5 ge- 
genuberliegenden Seite im Gebrauch auf die Bohrsaule 7 
aufgeschoben, welche innerhalb der Nut 8 eine nicht darge- 
stellte Zahnstange tragt. Der Schlitten 6 wird an der Bohr- 
saule mittels ebenfalls nicht dargestellter Zapfen gehalten, 
die durch die Schenkel des Schlitten 6 gefuhrt sind und in 
die Nuten 9 der Bohrsaule 7 eingreifen. 

Bezugszeichenliste 

1 Motortrager 

2 Flache 

3 Flache 

4 Schwalbenschwanznut 

5 Schwalbenschwanz 

6 Schlitten 

7 Bohrsaule 

8 Nut 

9 Nut 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Schlittens (6) und/ 
oder eines Motortragers (1), welche zum Befestigen ei- 
ner Bohnnaschine an einer Bohrsaule (7) vorgesehen 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB man von einem 
stranggezogenen Profil ein Teil mit der gewunschten 
Lange des Schlittens (6) bzw. Motortragers (1) abtrennt 
und an diesem Teil die erforderlichen Bohrungen anb- 
ringt. 

2. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, da- 
durch gekennzeichnet, daB das stranggezogene Profil 
eine schwalbenschwanz- formige Nut (4) oder Erhe- 
bung (5) aufweist. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
chc, dadurch gekennzeichnet, daB das stranggezogene 
Profil aus Aluminium besteht. 

4. Schlitten (6) und/oder Motortrager (1) zum Befesti- 
gen einer Bohnnaschine an einer Bohrsaule (7), da- 
durch gekennzeichnet, daB er aus einem stranggezoge- 
nen Profil, insbesondere aus einem Aluminiumprofil, 
besteht. 

5. Schlitten (6) und/oder Motortrager (1) nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten 
(6) und der Motortrager (1) mittels Schwalben- 
schwanzprofilierungen (4, 5) miteinander verbindbar 
sind. 
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